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рынком сбыта для таких материалов является производство мешков 
для сбора и компостирования пищевых отходов, а также пакетов для 
супермаркетов. Развивающимся применением этих полимеров явля-
ется рынок сельскохозяйственных пленок.

В настоящее время доля биоразлагаемых полимеров достаточно 
мала, однако потенциал этого рынка огромен. Можно утверждать, 
что в ближайшие годы потреблять биоразлагаемые полимеры начнут 
отрасли IT-технологий, автомобилестроения, производства игрушек 
и т.д. Росту потребления будут способствовать упрощение технологий 
производства и их удешевление, а также снижение срока биодегра-
дации.
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КОНТРОЛЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПИВА

В пиве регламентируются такие показатели качества, как цвет и рН 
продукта. Цвет пива определяется согласно ГОСТ 12789–1987 «Пиво. 
Методы определения цвета», а показатель рН — по ГОСТ 31764–2012 
«Пиво. Метод определения рН».

Контроль показателей качества пива проводили в трех образцах: 
«Аливария Десятка» светлое фильтрованное, «Козел» светлое нефиль-
трованное, «Вечер в Брюгге» темное фильтрованное. 

Фотоколориметрический метод определения цвета (в цветовых 
единицах) основан на измерении оптической плотности слоя пива 
(пивного напитка) определенной толщины и вычислении показателя 
поглощения, характеризующего цвет пива (пивного напитка). Цвет 
пива, согласно стандарту, определяют путем сопоставления его окрас-
ки с окраской стандартных растворов йода.

Для определения цвета пива приготовили пять стандартных 
растворов йода путем внесения в мерные колбы на 100 см3 аликвот 
0,1 моль/дм3 раствора йода объемом V от 0,2 до 3,6 см3 и доведения до 
метки дистиллированной водой.
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Для каждого калибровочного раствора не менее трех раз изме-
ряли оптическую плотность на фотометре КФК-3-01 в кювете дли-
ной 2 см при длине волны 425 нм. Принцип действия фотометра 
основан на сравнении интенсивности светового потока, прошед-
шего через анализируемый раствор, и светового потока, прошед-
шего через «холостую пробу», по отношению к которому произво-
дится измерение (в  данном случае использовалась дистиллиро-
ванная вода). По результатам измеренных значений оптической 
плотности (А) построили градуировочный график в координатах 
А – V 0,1 моль/дм3 раствора йода в 100  см3 (цвет в цветовых 
единицах). Затем измерили оптическую плотность трех образцов 
пива и по градуировочному графику установили их цвет в цве-
товых единицах. Результаты определения оптической плотности 
калибровочных растворов и образцов пива, цвета образцов пива 
представлены в таблице. 

Измерение показателя рН проводили на рН-метре марки рН-
150М с применением комбинированного электрода, в котором совме-
щены измерительный стеклянный электрод и хлорсеребряный элек-
трод сравнения. 

При измерении показателя рН комбинированный электрод про-
мыли дистиллированной водой и погрузили непосредственно в ана-
лизируемый образец пива. Результаты измерения рН приведены 
в таблице. 

Результаты определения оптической плотности, цвета и рН пива

Вид раствора Калибровочный номер Номер образца
1 2 3 4 5 1 2 3

Объем 0,1 моль/дм3 
раствора йода 
в 100 см3 (цвет 
в цв. ед.)

0,2 1,0 1,8 2,5 3,6 0,4 3,2 4,0

Среднее значение 
оптической плот-
ности, А

0,095 0,815 1,466 1,755 1,985 0,408 3,225 3,985

рН – – – – – 4,09 4,55 4,33
Согласно ГОСТ 31711 «Пиво. Общие технические условия», пока-

затель рН должен находиться в диапазоне от 3,8 до 4,8. В исследован-
ных образцах пива показатель кислотности составляет от 4,09 до 4,33, 
что соответствует требованиям стандарта.

Цвет светлого пива должен составлять 0,2–2,5 цветовых еди-
ниц, темного — 2,5 и более цветовых единиц. Исследованные образ-
цы пива по данному показателю также соответствуют требованиям 
ГОСТ 31711.




