
• повышение культуры обслуживания населения; 
• поиск и внедрение прогрессивных торговых форматов и тех

нологий. 
Наша республика переживает период ставовлевия и ра3вития 

нового общества, и торговля должна пойти по пути преобразования 

и реформирования. 

Качество и культура торговли - один из показателей развития 

экономики и государства в целом. 

Н.8. Комлеsа 

ВПУ (Витебск) 

ВЛИЯНИЕ ПРОЦЕССОВ СБОРКИ ОБУВИ НА ПРОЧНОСТЬ 

МОКАСИНОВЫХ ШВОВ 

Качество обуви 3ависит от многих факторов. Но один И3 самьrх 
важных показателей в мокасинах - прочность и внешний вид ни 
точного шва. Внешний вид обуви определяется конструкцией и ка
чеством выполнения ниточного шва, соединяющего мокасииовую 

вставку с основной деталью заготовки. При сборке 3аготовок из 
кож повышеввой толщины широко используют ра3личн:ые виды 

аиток и тесьму. Предварительно были изучены параметры швов с 

применением виток nовышевной толщины в прои3водстве обуви 3а 

рубежом и установлены интервалы изменения: расстояние строчки 

от края - 2-2,9 мм; рассто.яв.ие между строчками - 2- 5; длива 
стежка - 2- 5 мм. Однако, не имея сведений о прочности ниточ
ных швов, указа.иные параметры нель3я испоJ1Ь3овать для сборки 

заготовок. 

В качестве критерия оценки принята прочность ниточного шва 
по ГОСТ 9290-76 "Метод определения прочности ниточных швов 
соединения деталей верха". Динамическая нагрузка ниточяых 
швов заключается в мвогократвом деформировании обра3цов аа 
союзочвом приборе. В основу работы прибора и метода испытаний 

положено создание комплекса напряжений, возникающих в союз

ке в процессе эксплуатации. При этом на приборе восцрои3водится 

такое же образование складок, как и в союзке при И3ГИбе стопы. 
Образцы материала, за.крепленные на резиновых колодочках 

прибора, получают коМПJiекс деформаций, близких к деформациям 

союзки в обуви. Размеры обра3цов -130х130 мм. Испытание прово
дили при скорости 100 циклов в минуту. Для имитации раст.яжеяия 
верха обуви (союзки) в процессе эксплуатации образцы закрепляли 
в колодо'Чки прибора и растягивали их в поперечном вацравлении 

на 6 % . Образцы подвергались нагрузке в 300 тыс. циклов. 
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Образцы выкраивали из nолукожви:к.а хромового дубления. Ис

следовали свойства аиточвых швов четырех конструкций: обыч

ный традицвоя.яый, тачной, потайной и обметочный. Сборку об
разцов осуществляли капроновой тесьмой ширВllОЙ 2 мм. Расстоя
ние междУ nроколани - 5 км. Перед испытанием на многократ
ный изгиб на со103очвом приборе образцы предварителъво увлаж

няли до 26- 30 % контактным способом, растягивали яа рамках ва 
10 % в продольном: ваnравлевии и выдерживали 10 мив - имити
ровали процесс формования. Образцы сушили в термостате при 

температуре 60- 70 °С и продолжительности процесса 20 мив. За
тем образцы закрепляли ва союзочвом приборе и подвергали мво
rократному изгибу. 

С помощью штавгенцирхуля измеряли расстояние между про· 

колами с точностью до 0,1 мм до и после испытания на союзочвом 
приборе. Расстояние между проколами в процессе многократных 
нагрузок менялось везвачительяо и составляло соответственно для 

швов, указаввых выше: от 0,5 до 1,0 м:м; от О, 1до1,0; от 0,1до0,3; 
ОТ 1,0 ДО 1,5 ММ. 

Прочность яиточвых швов определяли до и после мвогоцикло

вых нагрузок. Для этого из образца размером 130х130 мм после ис

пытания ва союзочвом приборе вырезали ставДартв:ые образцы и 
определвли прочность яиточвых швов. Во всех случаях разрушение 
происходило по материалу в прочность швов ковтрольяых образцов 

была в пределах 151- 231 Н/см, т.е. в 1,5-2 раза выше норматив
ной. После испыта.яия на союзочвом приборе проч:вость виточиых 

швов трех конструкций (тачной, потайной и обметочный) не умеаъ
ши.лась оо сравнению с контрольной, а несколько увеличилась и ста
ла 206-222 Н/см, во осталась ниже прочности вепрошитого мате

риала - 327 Н/см. Прочвость обычного традиционного шва умень
шилась после МRОГОЦИJ{JIОвого наrружеяия на 34,3 % . во осталась 
выше нормативной. Следовательно, при сборке заготовок мокасин 

можно применять все четыре конструкции виточ.вых швов. 

Н.В. KoWJeea 
ВПУ (Витебск) 

ВЛИЯНИЕ ДИНАМИЧЕСКИХ НАГР-УЗОК НА ПРОtШОСТЬ 
НИТОЧНОГО ШВА 

Ниточные швы заготовок верха обуви подвергаются не только 
стат~еским, во и динамическим нагрузкам. Выявление падеаия 
прочности материалов и соеди:веви-й ори растяжении после опреде
леввого количества циклов испытания производилось на приборе 
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