
Такая во многом ситуац.ия обусловлена низкой наукоемкостью 

ВВП- всеrо 0,9- 1,00 о/о . В связи с этим предприятм малого биз­
неса также должны быть инвовациовно ориентированными. 

Прежде всеrо веобходИNЫ. автоматиэация торгово-техяолог~ес­
ких процессов, внедрение прогрессивной системы обслуживания 
к.лиевто.в, использования передового опыта зарубежных стран в об· 
пасти новых технологий. И в целом надо призвать, что будущее JUО­

бой страяы сегодня во многом определяется ее инновационной спо­

собностью - важвейшим фа!стором конкурентоспособности. Так, к 

2020 r. доля продУкцаи, которую предоолаrается произвести в 
Беларуси с использованием высоких техвмогий, составит всего З % 
(в 2000 г. было 0,09 % ). Таким образом, можно констатировать, что 
при взятом курсе даже в 2020 r. у вас по-прежнему буду'J' доминиро­
вать традициоявые технологии. Их доля в общем объеме продУJ<ЦИИ 
к концу прогнозируемого периода составит примерно 80 % (в 
2000. г. - 91,5 о/о ). Все зто может самым uлачевным образом ска­
заться ва позициях белорусских производителей иа мировом рынке. 

Для внедрения иввовационных технологий uужвы: коицевтра­

лизация власти, ресурсов государства и орrавизаций, необходи­
мых ДJ1J1 экспераментирова.ввя; стимулирование экспериментато­

ров, имевших возможность присваивать прибыль, получаемую в 
случае успеха, и рисковавших большими убытками в случае прова­
ла; соревнование ры:вочвых механизмов хозяйствованиJ1; привле­

чение ивостра.ааых и отечественвых инвестиций и т.д. 
Для втоrо требуются нормальная работа и совершенствование 

рывочвых мехавизмов, которые способствовали бы репатриации 

белорусского капитала, при.влечеаию ивострав:ных инвестиций, 
созданию равных условий ковкуревцив и переходу от экономики 

физических лиц, занятых сиюмивутаым обогащением, к экономи­
ке корпораций - прозрачн.ых, имеющих долrосрочвую стратегию. 
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РАЗРАБОТКА ФИЛЬТРОВАЛЬНОГО ТРИКОТАЖА 

ОСПОВОВЯЗАНОГО СПОСОБА ПРОИЗВОДСТВА 

Давв:ый вид текстильного материала яаходит широкое nриме­

вевие в качестве фильтровального как и процессах разделения и 

очистки промышленных аэрозолей, так и в системах коадицвони­

ровавия воздУХа и вентиляции. 

В ВГГУ ведется разработка фильтровальяьrх материалов для 

аэрозолей на базе трикотажвьrх материалов новых структур. Одним 
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из видов разрабатываемых фильтровальных перегородок является 

трикотажн.ый материал освововяэавого способа производства. 
Трикотажный фмьтровалъвый материал представляет собой 

материал с гладкими, равномерно заполвеняы.м.и лобовыми слоя­

ми, расположенRЫNИ по лицево и изнавочвой сторонам материа­
ла. Структура трикотажа обеспечивает его высокую задерживаю­
щую способа.ость и хорошую регенерацию. Благодаря этому повы­
шается срок эксплуатации фильтра и достигается достаточно боль­

шой ресурс работы без регенерации. 

Трвкотажяый фильтровальный материал основовязавоrо спосо­
ба производства вырабатывается из полиэфирных комплексных и 
текстурировав:яых нитей различной структуры и линейной плотнос­

ти. Выработка материалов осуществлJ1ется на плоской однофовтур­
ной основовязальной машиве комбияироваин:ым переплетением. 

Показатели качества трикотажяых фильтровальвых материа­
лов определены в соответствии со ставдартв:ыми методиками и 

приведеяы в таблице. 

Испытания разработанвых многослойных трвкотажвых фwrьт­
ровальвых материалов в лабораторных и производственвых усло­
виях показа.ли их высокую эффективность п

1

ри фмьтрации про­
мышленных аэрозолей и очистке воздуха в, системах вевтиn1щии. 

Трикотажвые фильтровальные материалы можно рекомендовать в 
качестве перегородок для разделения и очиСТI<и аэрозолей в цемент­

ной, химической, металлургической, легкой и других отраслях 
промышленности. 

Показатели качества триtсОТ8)1(НЫХ фильтровальных материалов 

Наименоааиие показатетr качест11а Номер 1аркаита трвкотажвоrо 
сЬил~.тnо1ал~.11оrо мате~ ИАJ1а 

1 2 з 4 
Толщива, мм 0,9 0,8 0,7 0,6 
Помохиостиu плотвост~., r/м2 331 329 347 331 
Раэрw•иu иаrрузка, Н : 
ПО АJl:ИИе 944 986 1393 715 
по шиnиве 980 1344 905 1786 

Разрw1иое УАЛИИеаие , 'Уо: 
по ,11ливе 80 49 86 108 
по ширане 97 75 74 70 

Воз,цvхопооии11аемост", ,ам3 /(м2 ·с} 124 249 97 59 

Из.меяеиие .пв:иеАяых раамеро1 • rор•чем 
юздухе • C)'1CON СОСТОJIИМИ , % : 
по оете.п~.иому столбику в.о 2,0 з,о 2,0 
оо петел~.вомv 011.цv з,о 3,0 а.о 2,0 

Задержиаа~ощая способоостJо, % 98.9 99.4 99,9 99.9 

359 


