
виях эксплуатации отсутствует . Мы приходим к выводу, что степень 

регламентации по отдельным способам ухода за одеждой все еще нахо­

дится на достаточно низком уровне. Это порождает причины товарных 

потерь (порчи). Ранее также было уставовлено, что почти во всех источ­

никах указаны устаревDIИе, давно святые с производства моющие сред­

ства, или вообще отсутствуют указания на их примене.ние. Данное ис­

следование показало , что в современных исто•mика.х (например, сайты 

сети Интернет) информация об использовании конкретного моющего 

средства при проведении ухода в основном отсутствует. Однако в тех ис­

точниках где она имеется, указаны уже современные моющие средства 

(•Персил •, •Ариэль+ и др. ). 
На основании проведенного исследования, к сожалению, можно от­

метить, что в 10 из 12 учебников и учебных пособий для товароведных 
специальностей вузов и ссузов отсутствуют разделы по уходу за швей­

ными изделиями на стадии их эксплуатации. Кроме того , не все спосо­

бы и методы ухода за изделиями отражаются и в источниках, предназ­

наченных для потребителей. В ограниченном ко;шчестве источников 

определены особенности ухода за изделиями из различных материалов . 

Е.В. Перминов, канд. техн. наук, доцент 

Ю.И. Марьин, доцент 
БГЭУ (Минск) 

УРОВЕНЬ КАЧЕСТВА ДРЕЛЕЙ УДАРНОГО ТИПА, 
РЕАЛИЗУЕМЫХ ТОРГОВОЙ СЕТЬЮ МИНСКА 

В плане реализвц1m Государственной программы •Качество • , нап ­
равленной на улучшение потребительских свойств всех видов продук­

ции, внедрение современных методов управления качеством продук­

ции, защиту населения и рывка респубmmи от некачественных и небе­

зопасных товаров, полученные результаты наших исследований пред­

ставляют несомвеввый интерес. 

Оценке уровня подверглись 14 моделей дреле:И различных произво­

дителей. АссортиментвыИ набор включал: Bosl1 650RE (Х1), Bos\1 
650RE (Х2 ) , Blaukraft ВВМ500 (Хз), Вlaukraft BSB650E (Х4), Ивтер­

скол ДУ-11 /530ЭР (Х5), Ивтерскол ДУ-13/650ЭР(Х6) Black Decker 
КR50RE (Х7), Blaok Decker KR603 (Х8), Ilander IIPD50 (Х9), Ilander 
HPD651 (Х10) Skil 6260АА(Х11), Skil 6386AD(X1 2), Диолд МЭС-5 (Х13), 
Диолд МЭСУ- 3 (Х14). 

Для оцеВЕи уровня качества дрелей использовалась методика, раз­

работанная на кафедре товароведения непродовольственных товаров . 

Оценка сопоставлений изделий по уровню качества осуществлялась 

на основавии разработанвой номенклатуры показателей качества, 

включающей 25 наименований: 1) мощность, Вт; 2) частота вращения, 

об/мин; 3) частота ударов, уд/мин; 4) масса" r; 5) див.метр сверления по 
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дереву, мм; 6) диаметр сверления по стали мм; 7) диаметр сверления по 
бе1•ону, мм; 8) реверс; 9) упаковка; 10) дополнительная рукоятка в ком­

плекте; 11) регулировка частоты вращения; 12) ограничитель пусково­

го тока; 13) удельная мощность, Вт/кг; 14) удельная частота вращения 
об. /Вт; 15) длина шнура, см; 16) редуктор количества скоростей; 1 7) воз­

можность использования для закручивания шурупов; 18) материал кор­

пуса; 19) поддержание постоянной частоты вращения под нагрузкой; 
20) возможность для под:кточения пылесоса (насадка в комплекте)· 
21) вид патрона; 22) удельная цена (цена/мощность); 23) гарантийный 
срок, мес.; 24.) срок службы, год; 25) максимальный диаметр зажима. 

Исследования обобщены в бюллетене уровня качества дрелей удар­

ного типа (см . таблицу). 

Бюллетень уровня качества дрелей 

Моделъ Место no зна- Уровень качества от- Страна-

чимос•rн носн1•е;1ьно и11еа;1ь - llPOИ:JHOl\И1Ч!Jlb 

ноrо обоазц11 Q, % 

Sbl 6260АА I 51 Голлавдия 

Bosl1 650RE п 50 Герман11я 

Skil 6386AD ш 47 Годдандня 

Интерскол 

Д11/530ЭР IV 47 Россия 

Вlack Decker КR603 v 45 США 

Диодд МЭСУ-3 VI 44 Латвия 

Диодд МЭС-5 VII 43 Ла•rнин 

Haпder НРD50 VIII 43 КнтА~i-1 

Black Decker 
KR50RE lX 42 США 

Вlaukraft BSB650E х 42 Велююбоитания 

Интерскол 

ДУ13/650ЭР XI 40 Россия 

Bosh 500RE XII 40 Германия 

Haпder НРD651 хш 37 КнтАi-1 

Blaukraft ВВМ500 XIV 37 Велююбритан:ия 

Результаты анаJШза показали, что наиболее привлекательной мо­

делью для потребителя являе·гся Skil 6260АА (Х 11 ), которая характери­
зуется достаточно высоким качеством, с одной стороны, и низкой стои­

мостью - с другой. Такое явление объясняется исполь;юванием фир­

мой-производителем внедрением современных и прогрессивных тех:во-
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логий, которые позволяю'l' добиться высокого уровня качества за при­

емлемую цену . Ранг 1 данная дрель взяла по таким показателям , как 

диаметр сверления по дереву диаметр сверления по стали, диаметр 

сверления но бетону , наличие реверса, дополнительная рукоятка в ком­

плекте регулировка чвс•готы вращения, удельная час·го1·а вращения 

возможность исполь.1ования для заворачивания шурупов , вид патрона, 

гарантийный срок, максимальный д1-1аметр зажима сверла. 

Последнее место по уровню .качес.'ТВа заняли модели Blaukraft ВВМ500 
и Haлder HDP651, что объясняется относительно высоким значением 
показателей удельной цены, массы и отсутствием элементов эргономи­

ки . 

М.М. Петухов, ассистент 

БГЭУ (Минск) 

ВЛИЯНИЕ МОДИФИЦИРОВАННЫХ КРАХМАЛОВ 

НА КАЧЕСТВО КЛЕЙКОВИНЫ ПШЕНИЧНОЙ МУКИ 

Количество и качество клейковины являются одними из основных 

показателей качества пшеничной муки, так как клейковина выполняет 

две основные функции: является пластификатором, 'l' .e. выполняет 
роль своеобразной смазки, придающей массе крахмальных зерен теку­

честь и является связующим веществом, соединяющим крахмальные 

зерна в единую тестовую массу . В условия.-х использования в хлебопече­

нии ППiеничвой муки с низким содержанием или неудовлетворитель­

ным качеством клейковины производители вынуждены улучшать ее 

качество, в том числе с помощью введения модифицированных крахма­

лов (М:К). 

Целью исследований явилось определение влияния МК горячего 

(06205) и холодного набухания (1 2650), а также эмульгирующего 
(12688) на качество клейковины ППiевичвой муни в/с марни М 54-25 . 
В процессе работы было определено влияние МК, вносимых в количес­

тве от 1 до 5 % к массе муки с интервалом 1 % , на следующие показате­

ли: количество и качество сырой клейковины . 

Результаты исследования влияния МК на расплываемость клейко­

вины в процессе отлежки свидетельствуют о положительном влиянии 

вносимых М:К на качество исходной клейковины пшеничной муки . 
Средняя по силе клейковина контрольного образца (средний диаметр 

шарика клейковины после 3 ч отлежки - 39,8 мм) при внесении МК 

06205 в количестве о·г 1 до4 % и МК 12650 (1 - 5 % ) становится сильной 
(3 ,8- 37,5 и 31,3-34,3 мм соответственно). Использование МК 

12688 в количестве 1, 2 и 3 °1., к ма.ссе муки и 5 Vo МК 06205 не оказыва­
ет положительного влияния на качество клейковины при расстойке, а 

при дозировке М:К 12688 1\. и 5 % отмывание клейковины невозможно. 
Это можно объяснить тем, что при предварительной расстойке теста в 
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