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При носке обуви на высоком каблуке пяточно-геленочный учас­
ток стелечного узла подвергается значительным знакопеременным 
статическим и динамическим нагрузкам, которые при нерациональ­
ной конструкции стелечного узла могут привести к поломке телен­
ка и неустойчивости каблука (подвертыванию каблука вперед или 
назад). Для повышения устойчивости пяточно-геленочной части 
высококаблучной обуви конструкция стелечного узла предусмат­
ривает применение полустелек из жестких картонов, таких, как 
картон повышенной жесткости (КПЖ) [1].

Исследования, проведенные нами, производственная апробация 
и опытная носка женской обуви показали, что применение для по­
лустелек КПЖ толщиной 3,0...3,5 мм и стелек из стелечно целлю­
лозного картона (СЦМ) толщиной 1,4...1,6 мм позволяют улучшить 
потребительские свойства стелечных узлов, в частности повысить 
устойчивость пяточно-геленочной части обуви на высоком каблуке 
и снизить ее изгибную жесткость. Однако производство картона 
КПЖ экологически вредное и выпускающий в настоящее время 
этот картон ленинградский завод ’’Пролетарский труд” сокращает 
его производство. Возникает необходимость равноценной замены 
картона КПЖ другими материалами, не снижающими качество сте­
лечных узлов.

Применение для обуви на высоком каблуке полустелек из 
пластмассовых материалов (технология производства стелечных 
узлов, известная под названием ’’Пластак’ ) не решает полностью 
замены КПЖ, так как недоступна для некоторых предприятий и 
значительно ухудшает гигиенические свойства стелечных узлов и 
обуви в целом. В связи с этим возникает необходимость проведе­
ния исследований по замене КПЖ для полустелек картонами, ас­
сортимент которых имеется в достаточном количестве на обувных 
предприятиях.

Для исследования в качеств.е материалов для полустелек были 
выбраны следующие виды картонов (ГОСТ 9542—75): ГЛ, толщи­
ной 3,5 мм; С01 — 2,1 мм; Сх — 2,3 мм; С2 — 2,0 мм; КПЖ — 
3,5 мм.

На первом этапе работы проведено исследование жесткости при 
статическом изгибе образцов картонов и их систем для полусте­
лек: ГЛ + ГЛ, ГЛ + Cq^, ГЛ + С2, ГЛ + С1, С  ̂ + С2, Сг + с 01, С2 +
+ Cqj . Испытания картонов и систем проводились по ГОСТ 
9 1 8 7 — 74 (метод Б ). Сборка систем материалов осуществлялась
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следующим образом: производилась одноразовое намазывание 
картонных образцов наиритовым клеем 23 %-й концентрации с 
последующей сушкой конвективным способом при Т = 20 ± 2 °С  в 
течение 60 мин. Перед склеиванием образцов производилась актива­
ция клеевой пленки при Т *  90 ± 10 °С  в течение 40 с, склеивание 
систем материалов осуществлялось при давлении 0,35 МПа в те­
чение 45 с.

Было подготовлено по шесть образцов отдельных материалов 
и их систем и проведено испытание на статический изгиб. В резуль­
тате испытания получены данные, которые обрабатывались мето­
дами математической статистики и были представлены в виде диа­
грамм (рис. 1).

Анализ диаграмм показывает, что все исследованные картоны 
при статическом изгибе по жесткости уступают картону КПЖ: кар­
тон ГЛ почти в 2 раза, картон С01 — в 6,5, Сг — в 4,7, С2 “  в 4 раза. 
Таким образом, исследование показало, что ни один из картонов 
в том виде, в котором он поступает на обувные предприятия, не 
может заменить КПЖ для полустелек обуви на высоком каблуке. 
Следовательно, увеличить устойчивость стелечных узлов при ста­
тическом изгибе, полустелька которых произведена не из карто­
на КПЖ, можно или за счет изменения композиционного состава 
картонов и их толщины (производство новых видов картонов) 
или применения для полустелек картонов в два слоя. В связи с 
этим предметом дальнейшего исследования было определение 
жесткости при статическом изгибе систем, состоящих из двух ви­
дов картонов, в ранее указанных co4eraHtyix.

Анализ полученных данных, представленных на диаграмме, 
показывает, что наибольшей жесткостью обладают системы из двух
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слоев картона ГЛ. По жесткости эта система превышает жесткость 
картона КПЖ в 2 раза. Примерно в 1,5 раз превышает жесткость 
КПЖ системы картона ГЛ в сочетании с другими картонами. Жест­
кость двухслойных систем из других видов картонов приближает­
ся к жесткости картона КПЖ,за исключением систем, образованных 
из картона CQ1.

Как показало исследование, применение картонов для полусте- 
лек в два слоя увеличивает жесткость при статическом изгибе.

На втором этапе работы были изготовлены стелечные узлы 
с полустельками из двух слоев картонов в рассмотренных ранее 
сочетаниях и стандартным теленком для обуви! на высоком 
каблуке и испытаны по методике, описанной в работе [2] .

Полученные данные по испытанию стелечных узлов, представ­
ленные на диаграмме (рис. 2 ), показывают, что усилие прогиба 
всех стелечных узлов с полустельками из двух слоев картонов, вы ­
ше, чем стелечных узлов с полустельками из КПЖ стандартной тол­
щины. Жесткость стелечных узлов, пЬлустелька которых состоит 
из двух слоев картонов, изменяется от 741,7 Н (для системы кар­
тонов CQ1 + С0;!) до 876,4 Н (для системы картонов ГЛ + Г Л ). Уси­
лие прогиба стелечных узлов, полустелька которых изготовлена 
из картона КПЖ стандартной толщины, равно 696,0 Н. Отсюда сле­
дует, что для обеспечения жесткости пяточно-геленочной части сте­
лечного узла на уровне значения этого параметра у стелечного узла 
с полустельками из картона КПЖ стандартной толщины необходи­
мо применять полустельки из двух слоев картонов в исследован­
ных сочетаниях. Определяющим фактором выбора такого сочета­
ния картонов является толщина стелечного узла в пяточной части, 
полустелька которого состоит из двух слоев картона. Из исследо-

t-3,5 t-5,5 ММ t=5.2t-'b,7 t-ty Ы ,5 t ^ f l  t -kl  M.5 t-~3,9

P и с. 2. Статические усилия прогиба стелечных узлов (СЦМ г = 1,5 мм)

86



ванных стелечных узлов меньшую толщину имеет узел, полустель- 
ка которого состоит из двух слоев картона С2. Толщина этого 
стелечного узла в пяточной части составляет 3,9 мм, усилие проги­
ба -7 1 3 ,7  Н.

Проведенные исследования показали, что для обуви на высо­
ком каблуке можно рекомендовать стелечный узел, полу стелька 
которого состоит из двух слоев картона С2. Один слой полустель- 
ки необходимо располагать с неходовой стороны, второй — с ходо­
вой (подошвенной), металлический геленок — между полустель- 
кой с неходовой стороны и основной стелькой. Изготовление сте­
лечных узлов с полустельками из двух слоев картонов можно 
выполнять по типовой технологии сборки стелечных узлов для 
обуви на высоком каблуке [3] с некоторыми изменениями, свя­
занными с появлением второго слоя полустельки.
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ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ОТХОДОВ КОЖ ВЕРХА ОБУВИ

Цель настоящей работы — изучение возможности утилизации 
отходов верха обуви путем растворения их в щелочно-солевых 
растворах с последующим применением образующихся гидролиза­
тов для загустения и частичной замены латексов. Гидролиз отхо­
дов кож производили без предварительного обездубливания, что 
значительно упрощает технологический процесс и позволяет полнее 
использовать отходы. Растворенные отходы представляют собой 
белковый гидролизат светлого цвета из неокрашенных кож или 
темного цвета из окрашенных кож хромового дубления.

Исследовалось влияние добавок белкового гидролизата к ла­
тексному клею СКС-65 на прочность склеивания и вязкость клея. 
Для исследования жизнестойкости латексного клея с добавкой 
белкового гидролизата определялась его вязкость через определен­
ные промежутки времени с помощью вискозиметра марки ВЗ-4.

В качестве добавок был проверен белковый гидролизат в сос­
таве латексного клея, массовая доля: 0, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 
80, 90. Результаты определения вязкости латекса с добавками бел­
кового гидролизата приведены на рис. 1. Из рисунка следует,
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