
Проведенные расчеты показали, что с надежностью 0,95 
относительная погрешность аппроксимации эксперимениальных 
данных разрушающих удлинений синтетической кожи винибан 
формулой (1 ) не превышает 5% для всех изученных направле­
ний.

Предложенный теоретико-вероятностный подход для исследо­
вания анизотропии разрушающих удлинений синтетической кожи 
винибан позволил получить высокую точность при определении 
погрешности аппроксимации экспериментальных данных форму­
лой ( 1).

В заключение следует заметить, что формула Cl] заведомо

о 90имеет смысл при е  „ -  > ------ --------- • Это условие выполнено45 4
для синтетической кожи винибан, что видно из табл. 1.
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О КАЧЕСТВЕ НИТОЧНЫХ ШВОВ ЗАГОТОВОК ОБУВИ

Качество сборки заготовки обуви в основном определяет­
ся прочностью и внешним видом ниточных швов; вид ниточных 
швов на заготовках обуви во многом обеспечивается постоян -  
ством шага стежка и углом наклона стежка на различных учас­
тках строчки. Оценить прочность и внешний вид шва на загото­
вке обуви можно при анализе погрешности подачи материала по 
изменению угла наклона стежков при стачивании [ l ] .

Для анализа изменения шага и угла наклона стежков выде­
лены следующие участки строчки: прямолинейные; криволиней­
ные (выпуклые и вогнутые); угловые и взаимопересекающиеся. 
Экспериментально установлено, что погрешность шага стежка 
на прямолинейных участках для всех швейных машин (230, 
330-8  и 34-А  кл. ПМЗ) не выходит за пределы + 0,68Б(где 
S — шаг стежка), что не превышает допуск [2 ]. В этой связи
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особый интерес представляют остальные участки строчки, кото­
рые в основном определяют качество ниточных швов на загото­
вках обуви.

Выявлено, что на криволинейных участках строчки при вы­
полнении выпуклых участков шаг стежка увеличивается, а угол 
наклона стежков уменьшается. На вогнутых участках шаг
стежка уменьшается, а угол наклона возрастает. Рассматривая 
плоско-параллельное перемещение детали с ее ориентацией от­
носительно иглы, можно погрешность шага стежка пред­
ставить следующим соотношением:

R
& S R s( 1 - R K + а и ) .

а изменение угла наклона стежков

( - К о1К СОЗЛУ  В І П Г )ш
Д о ^ - a r c  t g  (  l - K oCc o s ^ ) (  1 -  r c o s 1?h c o s ^  '

где -  радиус кривизны строчки; а. -  расстояние от транс­

портирующего ролика до иглы; к  =----
S

отно-
Rшение диаметра нити н к шагу стежкаS-r̂  i пг\ и дгін К Уи т, /иугол наклона лезвия иглы и изменение угла наклона. Измене -

ние шага стежка в зависимости от радиуса кривизны строчки
представлено на рис. 1, а, а изменение угла наклона стежков-

а $

Рис. 1. Изменение шага и угла наклона стежков на криволинейных 
участках строчки:
1,2 — расчетные; 3, 4 — экспериментальные кривые (а ) ; 1,3 — вогнутые участки 
строчки; 2, 4 — выпуклые (б ) .

на рис. 1,6. Выявлено, что при стачивании заготовки на криво­
линейных участках с R ^  18 -30  мм погрешность шага стеж­
ка выходит за технологический допуск. На данных участках ре­
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зко изменяется угол наклона стежков, что превышает порого­
вую чувствительность восприятия.

Угловые участки строчки характеризуются изменением ори­
ентации лезвия иглы и структуры переплетения стежков, а так­
же утяжкой стежков. Установлено, что скорость подачи полу­
фабрикатов при стачивании влияет на качество ниточного шва. 
Так, в период разгона происходит увеличение шага стежка на 
8-17% при частичном изменении структуры переплетения иго­
льной и челночной нитей. В период выбега машины происходит 
уменьшение шага стежка на 12-19% и смещение узелков пере­
плетения нитей в сторону игольной. В связи с тем, что опера­
тор при выполнении угловых участков строчки всегда осущест­
вляет останов и разгон швейной машины, то указанные особен­
ности стачивания угловых участков будут оказывать влияние 
на прочность шва.

Переориентация лезвия иглы на угловых участках изменяет 
величину межзвенных участков кожи, что сказывается на проч­
ности шва. В связи с тем, что равнопрочность шва заготовок 
обуви [З] обеспечивается прочностью стежков строчки и проч­
ностью кожи, то оценить прочность шва на угловом участке 
можно по изменению величины межзвенных участков кожи. Из­
менение величины межзвенных участков кожи на угловом уча­
стке строчки можно оценить следующим соотношением:

S - А к
Р = ----------------  ,уч S

в котором

d sin ^  
А. = a rc  s in ------ -----------

2 Л

где d -  диаметр лезвия иглы; JL -  угол наклона лезвия иглы; 
/3 -  угол, характеризующий изменение направления строчки.

Анализ приведенного соотношения и экспериментальных ис­
следований показал, что прочность межзвенных участков (рис.2) 
определяется диаметром иглы и шагом стежка. Установлено,что 
применение игл № 110-№ 130 при S 2,0 мм приводит к 
уменьшению величины межзвенных участков кожи более чем на
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30% на угловых участках строчки при /3 > 70°. Увеличение утя­
жки угловых стежков в период останова и разгона швейной ма­
шины и снижение величины межзвенных участков кожи приводит 
к резкому падению прочности шва на данных участках.

К особенностям выполнения строчек на азаимопересекающи- 
хся участках необходимо» отнести взаимную ориентацию лезвия 
иглы, уменьшение величины межзвенных участков кожи и появ­
ление возможности полного разрушения стежков лезвием иглы.

Рис. 2. Изменение прочности
межзвенных участков кожи на
угловых участках строчек:
1 — d 1,2 мм, S — 1,4 мм; 2 — d _  и ’ _  и
— 1,2 мм, 0 —2,4 мм.

Рис. 3. Изменение прочности 
межзвенных участков кожи на 
взаимопересекающихся участках 
строчек:
1 — dH =  1,3 мм; 2 — — 1,1 мм;
3 — d = 0,9 мм.

Изменение прочности шва на взаимопересекающихся участках 
строчек можно оценить по изменению величины межзвенных 
участков кожи. Так, для взаимопересекающихся перпендикуляр­
ных строчек среднее значение изменения межзвенных участков 
кожи составляет

Р  г .  ( s - d j c o s ^  п _
СР -  2S d  c o s cLr и и

Согласно представленному выражению и полученным графичес -  
ким материалам (рис. 3) уменьшение величины межзвенных 
участков кожи составляет 25-90%. При шаге стежка S < 2  мм 
и d > № 110 изменение величины межзвенных участков 
кожи превышает 35%, что существенно сказывается на проч­
ности шва на данном участке.

Учитывая, что на заготовках обуви строчки состоят в боль­
шинстве из криволинейных, угловых и взаимопересекающихся 
участков, прочность и внешний вид ниточного шва будет оп­
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ределяться прочностью указанных участков строчки. В большин­
стве случаев это наиболее нагруженные участки ниточных швов 
обуви такие, как закрепочные, задние швы и т.д.
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ПОЛИЭТИЛЕНОКСИД -  УСКОРИТЕЛЬ ОТЛИВА 
В ПРОИЗВОДСТВЕ ОБУВНЫХ КОЖЕВЕННЫХ КАРТОНОВ

В современных условиях актуальным является изучение за­
кономерностей и особенностей процесса отлива кожевенных во­
локнистых суспензий и изыскание путей его интенсификации. В 
работе [1]  показана возможность применения высокомолекуля­
рного полиэтиленоксида (ПЭО) для ускорения отлива волок­
нистой суспензии на основе целлюлозных волокон.

Целью настоящих исследований было выявление влияния вы­
сокомолекулярного ПЭО на интенсификацию процесса отлива во­
локнистой массы на основе непроклеенных и проклеенных кожег- 
венных волокон и на удерживаемость компонентов в картонном 
листе.

Эксперименты проводились на волокнистой композиции одно­
слойного стелечного картона марки "C - l* ,  выпускаемого Ка­
занским заводом ^Искож". В целях изучения влияния различных 
факторов на процесс обезвоживания в присутствии ПЭО для ис­
следования были взяты: а) рафинированные волокна краснодуб- 
ной вырубки воздушно-сухого размола с концентрацией 2,2%; 
б)волокна хромовой стружки водного размола с концентрацией 
4,1%; в)волокна хромовой, стружки, обработанные раствором та- 
нидов- и нейтрализованные щелочью с концентрацией 4,1% и 
2,2%; г) смесь волокон краснодубной вырубки и хромовой стру­
жки в соотношении 20:80 с концентрацией 2,2%. В качестве 
ускорителя отлива использовался ПЭО -  продукт синтеза окиси 
этилена с молекулярной массой ( 1- 2 ) #10 .
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