
ментация, как и другая, в том числе учебная и справочная литерату­
ра, содержит очень мало полезной информации для практического 
работника и населения. Правда, в НТД последних лет (например, 
РСТ БССР 362—78” Ковры аксминстерские” [5] ) этому вопросу 
начинают уделять внимание. В указанном документе имеется семь 
пунктов требований по эксплуатации этих ковров. Но такого ко­
личества сведений также недостаточно для обеспечения сохраннос­
ти изделий в процессе эксплуатации.

Таким образом, анализ нормативно-технической документации 
на ковровые изделия свидетельствует о том, что она во многом 
устарела и несовершенна. Очевидно, ее следует чаще пересматри­
вать, приводить в более полное соответствие с современными тре­
бованиями. При этом следует учитывать, что рынок ковров и ков­
ровых изделий в настоящее время достаточно полон, широк и раз- 
ноообразен и что эти изделия перешли уже в разряд товаров массо­
вого спроса и потребления.
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ПОЛУЧЕНИЕ ТРИКОТАЖА С КАЧЕСТВЕННЫМ МЕЛАНЖЕВЫМ 
РИСУНКОМ ПРИ ПОМОЩИ НОВОГО УСТРОЙСТВА

Трикотаж с меланжевым рисунком — разновидность трикотажа 
переменных платированных переплетений. Его можно получать 
провязыванием специальной меланжированной пряжи или при пе­
реработке заправленных в один нитевод нитей различных цветов, 
которые в процессе вязания самопроизвольно изменяют свое поло­
жение под крючком иглы. Самопроизвольная смена нитей при вя­
зании приводит к неравномерному распределению петель различ­
ных цветов на поверхности трикотажа, что значительно снижает 
сортность вырабатываемых изделий.

В настоящее время для улучшения качества трикотажа с мелан­
жевым рисунком применяются различные приспособления. Соглас­
но существующей классификации способов получения такого три­
котажа эти приспособления можно условно разделить на двегруп-
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иы: обкручивающие одну нить другой и периодически изменяющие 
натяжение нитей. Наиболее перспективной является вторая группа 
приспособлений, однако для них необходимо дополнительный при­
вод. Чтобы создать более совершенный механизм, на кафедре тех­
нологии трикотажного производства ВТИЛПа было разработано 
устройство без дополнительного привода. Оно обеспечивает перио­
дическое изменение натяжения одной из подаваемых нитей.

Общая схема устройства представлена на рис. 1. Заправка ни­
тей на машине осуществляется следующим образом: нить 7 с па­
ковки 9 проводится через нитенаправляющие приспособления 5, 1,
11, огибает шкив-эксцентрик 12 и направляется в нитевод 13. Нить 
6 с паковки 8 проводится через нитенаправляющие приспособления 
4,2,3,10 и также заправляется в нитевод 13.

Устройство работает следующим образом. Нити 7 и 6 по мере 
их вложения в иглы сматываются с паковок 9 и 8 , шкив-эксцент­
рик 12 приводится в движение нитью 7. При вращении шкив- 
эксцентрик воздействует на огибающую его нить, периодически из­
меняя ее натяжение. Возникающие при этом пульсации натяжения 
нити приводят к перемене мест нитей, прокладываемых под крюч­
ком иглы.

Данное устройство было апробировано на двухцилиндровом чу- 
лочно-носочном автомате при вязании трикотажа переплетений ку- 
лирная гладь и ластик 1+1. В нитевод заправлялись хлопчатобумаж­
ная нить линейной плотности 15,6 текс х 2 и текстурированная 
капроновая нить ’’эластик” линейной плотности 10 текс х 2. Авто­
мат работал надежно и стабильно, при одностороннем движении 
игольного цилиндра.

Рис. 1. Схема заправки ни­
тей на кругловязальном 
оборудовании с использо­
ванием самоприводного 
устройства для получения 
трикотажа с меланжевым 

рисунком



Проводилась оценка качественных показателей меланжевого 
рисунка: определялось среднее число петель в одном одноцветном 
скоплении (площадь образца для измерений — 0,0025 м2). Были 
получены следующие результаты: у образцов, выработанных пере­
плетением кулирная гладь, в одном скоплении насчитывалась 41 
петля, у ластика 1+1 — 24 петли (диаметр используемого эксцент­
рика — 30 мм, эксцентриситет — 5 мм, угол охвата нитью эксцент­
рика — 720 ° ) .  Показатели говорят о высоком качестве вырабо- 
тайного трикотажа.

Были изучены различные режимы работы устройства и исследо­
ваны факторы, влияющие на амплитуду пульсаций и их частоту. В 
результате установлено, что амплитуду пульсации можно изменить 
путем подбора эксцентриситета (рекомендуется в пределах 2,5— 
10 мм). Частоту пульсаций можно регулировать изменением диа­
метра шкива-эксцентрика в пределах 10—30 мм. При работе 
устройства обеспечивается постоянная частота пульсаций натяже­
ния нити, что позволяет получать трикотаж со стабильным мелан­
жевым рисунком [ 1] .

Следует отметить, что работа этого устройства обеспечивает из­
менение натяжения одной из нитей, следовательно, по существую­
щей классификации его можно отнести ко второй группе приспо­
соблений. Так как устройство не имеет дополнительного привода, 
то в схеме классификации следует выделить отдельную подгруп­
пу — самоприводные приспособления (рис. 2 ).

Расширение существующей классификации позволяет выявить 
новое направление в создании устройств для получения трикотажа 
с качественным меланжевым рисунком.

Рис. 2. Дополненная классификация способов получения трикотажа с меланже­
вым рисунком
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1. Влияние натяжения нитей на равномерность меланжевого рисунка при 
переработке хлопчатобумажной пряней и текетурированной капроновой нити 
’’эластик” на двухцилиндровых чулочных авто матах/Л, П. Кириченко, Л.М. Ку­
кушкин, Л.Н. Камеко, M.A. Князюк. — В кн.: Техника и технология трико* 
тажного производства. Минск, 1980, с. 91—95.
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ИССЛЕДОВАНИЕ РАЗРЫВНЫХ ХАРАКТЕРИСТИК ТКАНО­
ВЯЗАНЫХ МАТЕРИАЛОВ*

Механические свойства текстильных изделий определяют их от­
ношение к воздействию приложенных сил, что, в конечном счете, 
сказывается на их физической долговечности.

Различные текстильные материалы как весьма сложные систе­
мы по-разному реагируют на нагрузку, направление ее действия, 
длительность, цикличность и т.п. С появлением материалов новых 
структур этот вопрос приобретает еще большую актуальность 
[1,3]. Поэтому определенный интерес с теоретической и практичес­
кой точки зрения представляют и данные наших исследований ме­
ханических свойств трикотканей — материалов новой ткано-вя­
заной структуры. Цель данной работы — выяснение степени влия­
ния ткано-вязаной структуры материалов на показатели при растя­
жении и их зависимость от некоторых особенностей строения.

Для исследования использовались образцы трикотканей, харак­
теристика которых приведена в табл. 1.

В опытных материалах вдоль основы располагаются тканые по­
лоски шириной около 5 мм, образованные различными переплете­
ниями основных и уточных нитей. Одна от другой эти тканые по­
лоски отделяются петельными продольными столбиками, образо­
ванными капроновыми нитями утка. Опытные материалы отли­
чаются следующими признаками: волокнистым составом основы 
(30-й, 31-й варианты), структурой нитей основы (31-й, 32-й вариан­
ты), их толщиной (12-й, 30-й варианты), видом переплетения тка­
ной составляющей (1-й—29-й варианты). Тканая составляющая раз­
личных образцов отличается плотностью по утку. На примере 11-го 
и 33-го вариантов исследовалось влияние увеличения числа нитей 
в тканых полосках на разрывные характеристики трикотканей.

Для определения степени влияния ткано-вязаной структуры на 
исследуемые показатели опытные материалы сравнивались с эта-
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