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О НОРМИРОВАНИИ ПОКАЗАТЕЛЕЙ РАВНОМЕРНОСТИ 
ОКРАСКИ НИТРОНОВОГО Ж ГУТА

Повышение качества готовой продукции легкой промышлен­
ности во многом зависит от наличия обоснованных требований 
к исходному сырью. Последнее имеет большое значение при 
разработке требований к качеству крашеного жгута по равно­
мерности окраски.

В настоящее время однородность по цвету нитронового жгу­
та определяют, сравнивая испытуемый образец с двумя этало­
нами вилки отклонений стандартных цветов. Вилка отклонений 
стандартных цветов подбирается колористами предприятий ви­
зуально и в основном является причиной несовпадения мнения 
поставщиков и потребителей в оценке равномерности окраски 
нитронового жгута. Нами был разработан инструментальный ме­
тод определения неоднородности по цвету нитронового жгута 
путем измерения одной цветовой координаты n Q-1 . На ос­
новании указанного метода стало возможным определить число­
вые значения цветовых допусков. Целью настоящей работы бы­
ло определение норм допускаемых отклонений по цвету краше­
ного нитронового жгута.
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Т а б л и ц а  1. Цветовые характеристики нитронового жгута и ленты

Тон окраски Вид волокнистого 
материала

Цветовые характеристики

п
У

R кр

Светлый жгут 102,5 4,5
лента 101,0 7 ,0

Средний жгут 99,7 2,1
лента 101,1 6,0

Темный жгут 100 ,0 2,1
лента 99 ,1 6,2

Зона брака

Зона резковыраженной оттеночности

N

Зона сладовыратенной оттеночности

Зона равномерной окраски

Зонд равномерной окраски

Зона спабовыраженной оттеночности
Зона резковыраженной оттеночности

Зона брака
t

Рис.1* Контрольная диаграмма среднего значения показателя равномерности окрас­
ки нитроновой ленты.

Для проведения работы на Пинском комбинате верхнего три­
котажа и Полоцком производственном объединении "Полимир" в 
течение двух лет  осуществлялся отбор образцов нитронового 
жгута с учетом полного охвата всей цветовой гаммы крашеного 
жгута. Измерения неоднородности по цвету отобранных образ­
цов проводили в соответствии с разработанной методикой на 
компараторе цвета фотоэлектрическом ФКЦШ-М. В результате 
были получены фактические данные качества исходного и про­
чесанного жгута по равномерности окраски (табл. 1 ).

Полученный статистический материал послужил основой для 
расчета допускаемых отклонений по цвету.

Оценка расхождения между средними значениями п различ­
ных тонов окраски для жгута и ленты проведена с ^помощью 
t -критерия Стъюдента [2J . Для жгута было найдено, что
t = 1 0 ,0 5  > 2 ,1 6  = t _ , что указывает на сущ ест-

расчетн. табл.
венное различие между значениями п  в зависимости от тона
окраски. ^
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Таким образом, партии жгута различных тонов нельзя рас­
сматривать как взятые из одной генеральной совокупности и 
необходимо устанавливать нормы допускаемых отклонений в 
цвете раздельно для каждого тона окраски.

Для ленты было найдено t = 1 , 3 2  2 ,1 6 =  t ?
расчетн. табл.

что указывает на отсутствие существенного расхождения между 
показателями п  в зависимости от тона окраски. Их можно 
рассматривать кай взятые из одной генеральной совокупности.

Для анализа изменения неравномерности окраски нитрона 
были построены контрольные диаграммы распределения показа­
теля равномерности окраски п [2 ]  . На рис. 1 в качестве 
примера приведена контрольная Диаграмма для нитроновой лен­
ты. Аналогичные по характеру диаграммы были получены и для 
исходного нитронового жгута.

Построение контрольной диаграммы проводили следующим 
образом. На диаграмму наносили центральную линию Z , орди­
ната которой была равна п .

У
Ординаты У У , характеризующие верхние и нижние преде­

лы зоны равномерной окраски, определяли по формуле >

У = n  + S  х А .
У У 0 ,0 2 5

В данном случае А^ Q2 5  определяли при разных объемах п

частичных совокупностей по таблице, помещенной в [зЗ .
Указанные ординаты с вероятностью 0 ,9 5  определяют зону

равномерной окраски. Верхние и нижние пределы показателя
равномерности окраски нитроновой ленты соответственно равны
9 7 ,5  и 1 0 3 ,1 . Критическое значение размаха варьирования
( -R ) для этой зоны 6 ,5 . 

кр
Ординаты е^ и е , характеризующие верхние и нижние пре­

делы слабовыраженной оттеночности, определяли по формуле

е = п  + S  х А
У ~  У 0 ,0 0 1

Здесь А ^  q q  ̂ определяли в зависимости от величины объема п 
частичных совокупностей по таблице [ з ]  .

Указанные ординаты ограничивают предупредительную зону, 
которая указывает на нарушение процесса и появление слабовы­
раженной оттеночности. Предельные значения ординат 1 0 4 ,7  и 
9 5 ,9 . Критическое значение размаха варьирования для этой 
зоны 9 ,8 .

Ординаты Д^ и Д , ограничивающие зону резковыраженной 
оттеночности, определяли по формуле

105



Эти ординаты указывают на нарушение технологического про­
цесса. Предельные значения п  для этой зоны 1 0 6 ,3  и 9 4 ,3 . 
Критическое значение размаха варьирования 12 ,0 . Однако лен­
та с такими отклонениями в цвете еще допустима к переработ­
ке, но пониженным сортом.

Выше и ниже зоны, ограниченной ординатами Д и Д , нахо­
дится область брака. Все точки, лежащие в этой о%ласти, ха­
рактеризуются резковыраженной недопустимой оттеночностью.

Проверка найденных значений показателей качества окраски 
в производственных условиях Пинского комбината верхнего три­
котажа на 4 0  партиях жгута подтвердила полученные результа­
ты.

Р е з ю м е .  Установлены допускаемые отклонения нитронового 
жгута в цвете по размаху варьирования R  цветовой коор­
динаты У. КР

Разработаны контрольные карты для статистического анали­
за  качества продукции серийного производства.
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ЭФФЕКТИВНЫЙ МЕТОД ОБРАЗОВАНИЯ СМЕСЕЙ 
В ТЕКСТИ ЛЬН О М  ПРОИЗВОДСТВЕ

В процессе изготовления тканей на текстильном предприятии 
составляются смеси различных компонентов, каждый из которых 
обладает определенными свойствами и соответствующим обра­
зом  влияет на качество готовой продукции. Одновременно пред­
приятие выпускает несколько наименований тканей и для каж­
дой из них составляется своя смесь. Рассмотрим условный 
пример состава смеси для производства полушерстяной ткани.
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