
Т п =  Тс - N  ° ’43(Т С - т м ), ( 8 )
а температуру в центре —  по соотношению

Т -  ПТп

V - r r n —  *
где Т , Т , Т , Т —  соответственно температуры среды, по- с П Ц м
верхности, центра и мокрого термометра; П — постоянный 
числовой коэффициент (для платины П = 1/3), На рис. 2 , б 
представлено сравнение эксперимента с расчетными значения­
ми температуры, вычисленными по формуле (7 ) .  Максимальная 
погрешность в вычислении температуры составляет 5...7%, что 
является вполне допустимым в инженерных расчетах.

Рассмотренные зависимости Rb= f ( U )  и В = f ( u )  поз­
воляют определять плотность потока тепла и температуру ма­
териала в периоде убывающей скорости сушки. Этот метод 
дает возможность отказаться от использования коэффициентов 
теплоотдачи oL , определение которых достаточно сложно.
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ТРОПИКОСТОЙКАЯ ПРОПИТКА ТРИКОТАЖНОГО 
ПОЛОТНА ИЗ ХЛОПЧАТОБУМАЖНОЙ ПРЯЖИ

При эксплуатации обивочного материала из искусственной 
кожи на трикотажной основе из хлопчатобумажной пряжи воз­
никают благоприятные условия для жизнедеятельности микро­
организмов, которые разрушающе действуют на полотно.

Существующие способы предохранения материала от дейст­
вия микроорганизмов предусматривают пропитку антисептика­
ми ( l ,2 j.
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В данной работе исследовалось влияние пропиток катами -  
ном АБ, катамином Б -300, кремнийорганической эмульсией 
КЭ-37-18 и мистоксом L S L  на устойчивость трикотаж­
ной основы из хлопчатобумажной пряжи к плесневым грибам.

Предварительно в лабораторных условиях исследовались 
концентрации, при которых антисептики подавляли развитие 
микроорганизмов. С этой целью образцы трикотажных поло­
тен обрабатывались антисептиками в течение 20 мин при тем­
пературе 50°С, высушивались на воздухе и испытывались на 
грибоустойчивость по ГОСТ 9 .04 9 — 75 "Материалы полимер -  
ные. Методы лабораторных испытаний на устойчивость к воз­
действию плесневых грибов".

Катамин АБ (алкилдиметилбензиламмонийхлорид) является 
поверхностно-активным веществом, известен как дезинфекатор 
при производстве синтетических моющих средств, применяется 
обычно для предохранения шерсти от моли и разрушения мик­
роорганизмами [З ] . В данной работе изучалось бактерицидное 
действие препарата по отношению к хлопку.

Бактерицидное действие катамина А Б исследовалось в ши­
роком интервале концентраций: 0,5; 1,0; 10; 20; 30 и 
50 г/л.

Испытания на грибоустойчивость показали, что большие 
концентрации препарата (1 0 + 5 0  г/л) сообщают образцам до­
статочно высокую устойчивость к плесневым грибам.

Далее проводились испытания бактерицидного действия ка- 
тапина Б-3 00, обычно используемого в качестве ингибитора 
кислотной коррозии черных и цветных металлов.

Антисептическое действие препарата исследовали при
концентрациях: 0,1; 0,5; 1,0; 2,0; 5,0; 6,0; 7,0; 8,0;9,0г/л.

Как показали испытания, катапин Б -300 в концентрации 5 
г/л и выше подавлял развитие плесневых грибов на обработан­
ных образцах.

Лабораторные испытания кремнийорганической эмульсии 
КЭ-37-18 в концентрации 4,0 г/л (в расчете на 100% ос­
новного вещества) показали положительные результаты.

Водорастворимая эмульсия мистокс L S L  испытывалась в 
концентрациях 5,0 и 10,0 г/л.

Как показали испытания, мистокс L S L  лишь в концент­
рации 10 г/л подавлял развитие плесневых грибов.

Производственные испытания катамина АБ, кремнийоргани­
ческой эмульсии КЭ-37-18 и мистокса LS.L и отработка 
технологического режима тропикостойкой отделки этими пре­
паратами производились на техническом трикотажном полотне,
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выработанном на машинах МС-7 из хлопчатобумажной пряжи
18,5 текст * 2.

Поступающее для отделки полотно обычно содержит пара­
фин, жировые вещества и другие примеси, которые являются 
благоприятной почвой для развития микроорганизмов, поэтому 
полотно перед пропиткой отваривали в течение 45 минут в 
растворе моющих веществ (превоцелл W O P  — 0,5 г/л, сма­
чиватель НБ — 1-1,5 г/л), а затем тщательно промывали 
на проточной воде.

Тропикостойкая (грибоустойчивая) пропитка подготовленно­
го полотна (по 150 кг) в производственных условиях произ­
водилась по периодическому способу на красильно-промывной 
машине МКП-1 по рецептам, представленным в табл. 1.

Вещества для пропитки вводились непосредственно в кра- 
сильно-промывную машину, в последние промывные воды.

После пропитки обработанное полотно поступало на центри­
фугу ТВ -15 0 -3 Н для отжима. Дальнейшая отделка полотна 
включала накатку полотна в рулон на накатной машине
Н КТ-120-1, сушку на сушилке барабанного типа СБП-150ТК 
при температуре 70-98°С , скорости движения полотна 
15 м/мин и опережении 2% и каландрирование на каландре 
Mo-180 Т при следующих параметрах: скорость движения
20 м/мин, температура 120-130°С , размер ширителя 85 см.

Производственные партии полотен с тропикостойкой про­
питкой катамином АБ и мистоксом L S L  отвечали требова­
ниям, предъявляемым по грибостойкости к трикотажной осно­
ве искусственной кожи.

Оценка грибоустойчивости полотна, обработанного кремний- 
органической эмульсией КЭ-37-18 по балльной системе сос­
тавляла 3 —4 балла после 2 8 дней испытаний. После 56 дней 
испытаний по ГОСТ 9 .049-75  полотно было негрибоустойчи -  
вым.

Полотна с пропитками подвергались физико-механическим 
испытаниям. Результаты этих испытаний приведены в табл. 2.

Сравнительная оценка показателя прочности на разрыв об­
работанных полотен с нормативными показателями, преду­
смотренными ТУ 17-1046-23  для готового полотна, пока -  
зала, что обработка антисептиками не снижает прочности об­
работанных полотен. У обработанных полотен наблюдалось не­
которое снижение показателя "растяжимость при нагрузке
2 кгс/см".

Разработанная технология тропикостойкой пропитки трико­
тажного полотна катамином АБ и мистоксом L S L  внед-
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Т а б л и ц а  1. Рецепты пропиточных растворов при отделке хлопчатобумажного 
трикотажного полотна

Вариант
пропитки

Состав пропиточной Концен­
трация,

г/л

Условия пропитки: Показа­
тель гри- 
боустой- 
чивости

ВЭННЫ

темпера­
тура, С

время,
мин

модуль,
л/кг

I Катамин А Б 20 50 30 18 Грибо-
устой-
чивое в
пределах
двух
баллов

II Кремнийоргани- 
ческая эмульсия 
КЭ-37-18 (п.5)

9,2 5 0 -6 0 30 18 Негрибо­
устойчи­
вое

Ш Мистокс LSL 48,0 50 40 18 Грибо­
устой­
чивое

Т а б л и ц а  2. Физико-механические показатели трикотажного полотна 
с тропикостойкой пропиткой

Показатели Варианты пропиток

I II ІП

Масса 1 м кв. полотна 219,0 218,0 197,0
Число петель на 5 см

по горизонтали 55,5 49,5 5 8,0
по вертикали

Разрывная нагрузка почоски полотна 50х 100 мм, кгс:
64,5 64,5 57,0

по длине 34,0 29,0 28,0
по ширине 21,0 21,0 16,0

Растяжимость полоски полотна 5Ох 100 мм при 
нагрузке 2 кгс/см, %

по длине 58,0 67,0 49,0
по ширине 155,0 146,0 181,0
под углом 45 к направлению петельного столбика 68,0 68,0 70,0

Растяжимость полоски полотна 50х 100 мм при 
разрыве, %

по длине 88,0 95,0 70,0
по ширине 214,0 201,0 214,0
под углом 45 к направлению петельного столбика 91,0 91,0 85,0
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ряется на Нефтекамском комбинате искусственных кож при 
производстве обивочного материала из искусственной кожи 
технического назначения.
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ИССЛЕДОВАНИЕ КАЧЕСТВА ШВОВ, ВЫПОЛНЯЕМЫХ 
НА МАШИНЕ 597 КЛАССА

Оршанский завод *Легмаш" выпускает швейные машины 
597 класса, предназначенные для стачивания тканей из при­
родных и синтетических волокон беспасадочным швом. С целью 
уменьшения посадки нижнего слоя ткани в машине применено 
дополнительное устройство: игла, отклоняющаяся вдоль линии 
строчки, которая транспортирует ткань вместе с нижней рей­
кой.

Качество швов в работе оценивалось величиной посадки и 
неравномерностью шага стежка. Для определения этих величин 
стачивалось по три образца размером 50 х 500 мм тканей 
различных артикулов. Основные показатели качества стачива­
ния подсчитывались по следующим формулам.

Величина абсолютной посадки тканей

m
.И. L _ L

п а б - — г— : —  (1 )аос m

где —  Длина верхнего слоя ткани после стачивания; L —н
длина нижнего слоя ткани после стачивания; m — количество 
стачиваемых образцов.
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